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【摘 要】通过控制饲料配方、调质、制粒、冷却、分级、包装、堆码、搬运和贮藏等生产使用环节，可有效降

低颗粒饲料的粉化率。
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颗粒饲料含粉率和颗粒饲料粉化率是两个含义

不同的概念。颗粒饲料含粉率是指成品颗粒饲料中

粉末 （&# $ 倍颗粒直径以下的）质量占其总质量的百

分比，是说明颗粒饲料中现有含粉情况。颗粒饲料

粉化率是 “颗粒饲料在特定条件下产生的粉末重量

占其总量的百分比”，是对颗粒在运输撞击过程中经

受震动、撞击、压迫、摩擦等外力后可能出现的破散

量的说明。 颗粒饲料粉化率对饲料质量的影响，会

在颗粒饲料投喂前的粉末含量中体现出来，而只有

这时的含粉率才会真正影响饲料的利用率，而此时

进行饲料质量控制为时已晚。

颗粒饲料粉化率过高会降低饲料的利用效率，

增加饲料成本，破坏饲料的外观质量。尤其是水产

硬颗粒饲料的粉化率过高会造成饲料饵料系数过

高，污染水环境，养殖效益下降；猪、禽颗粒饲料粉化

率过高易引起畜禽上呼吸道疾病，造成饲料浪费。

"&&$ 年 0 月至 "&&* 年 " 月，我们通过对西昌

市场上 0 个厂家 !% 种硬颗粒鱼饲料产品品种的抽

样调查1 其结果中 * 个品种 .占 0$# $*2 / 的粉化率

超过 %2 1 鱼用硬颗粒饲料的粉化率以低于 %2 为

宜，最高的达到 *# "2 1 严重影响了水产养殖户的正

常生产。

粉化是颗粒饲料不可避免的问题，但通过下几

个环节可有效控制。

一 饲料原料的结构及物性

选用饲料原料的淀粉和蛋白质含量要高1 粗纤

维含量要低，这样在饲料成形时，淀粉糊化和蛋白质

降解后，使粘着性增强，饲料不易破散。粉碎时用

!!# &33 的筛板1 使粉碎原料粒度细且均匀1 粉碎

粒度越细粘结性越好，粉化率也就越低。 在饲料配

方不变的情况下，应尽可能控制原料的含水率，试验

证明一般不宜超过 !’2 ，以利于增加蒸汽的添加

量，使饲料调质和熟化充分，这样生产出来的颗粒饲

料的粉化率低；反之1 会引起颗粒饲料的粉化率偏

高。

二 饲料配方

为了降低颗粒饲料粉化率1 在配方中淀粉含量

高的饲料原料要达到 ’&2 以上1 使用次粉或面粉原

料可使粘着性达到很好的效果。同时也可以用膨润

土、粘合剂等原料来增加饲料的粘合性1 减少颗粒饲

料的粉化率。油脂添加量不宜超过 %2 ，过高时，颗

粒不易成形。

三 饲料调质

饲料调质是饲料压粒前通入蒸汽和添加液料，

饲料与蒸汽和添加液料搅拌混合、湿热调质作用的

过程。调质能使饲料中淀粉糊化、蛋白质降解1 纤维

素和脂肪的结构形式发生变化1 能增加饲料的粘着

性，提高颗粒的密度。提高饲料调质质量是降低颗粒

饲料粉化率的关键。调质时1 可通过延长调质时间1
使用饱和蒸汽 1 提高调质温度 1 调质湿度控制在
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$F& GU V $W& )U 等措施来促使淀粉充分糊化，以增

强颗粒的粘结性，降低颗粒饲料的粉化率。

四 制粒

选用硬颗粒饲料制粒机 （或环模制粒机），并根

据不同的配方，尽可能使用高压缩比 @深 X 直径比 M
的环模。鱼饲料可用到 $( V $$：$6 猪、禽颗粒饲料可

用到 $)：$ 的压缩比，保证将颗粒压实，增强颗粒饲

料的密度。制粒时切刀要锋利，位置要适当，保证颗

粒断面相对平整，长度均匀一致，不能过长6 尽可能

避免用大颗粒料破碎来生产小颗粒饲料。

五 冷却和分级

颗粒饲料在冷却时6 要把握好冷却时间、冷却的

风量，冷却过程要柔和、均匀，冷却速度不宜过快，冷

却后的粒料内部和外面水分一致6 避免颗粒料表层

开裂，降低粉化率。一般冷却时间应大于 G 秒，冷却

风量在 Y) V F) 立方米 X 秒。

正确选用分级筛6 分级筛的生产能力一定要大

于制粒机的产量，否则会造成过筛能力差6 饲料含

粉率高；筛网孔的形状和大小要符合颗粒料的要求，

一般筛网孔的纵向开度应为横向开度的 $& G 倍，横

向开度约为颗粒直径的 )& WG 倍；分级筛筛网应经常

清刷，减少筛孔的堵塞率，以提高筛分效率，降低含

粉率。

六 包装

装袋时6 使用有内膜的双面覆膜包装袋包装可

降低颗粒饲料的粉化率。

七 堆码、搬运和贮藏

在堆码和搬运过程中要求轻拿轻放6 控制成品

的堆码高度，一般堆码高度不要超过 F 层，严禁在饲

料包上踩踏6 防止包装袋破损。贮藏时要防鼠、防潮6
在饲料保值期内使用完等措施都可以防止颗粒饲料

粉化率的增加。


